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1. Zelezo a technické slitiny Zeleza

Charakteristika a vlastnosti Cistého Zeleza, kiivky ohfevu a ochlazovani, nastin vyroby surového zeleza,
rozd¢leni slitin zeleza podle chemického slozeni, rozdéleni podle pouziti, znaceni dle norem.

2. NeZelezné kovy a nekovové materialy
Rozdéleni a charakteristika nezeleznych kovil, oznacovani dle CSN, piiklady materiald k tvareni a
k odlévani — pouziti; nekovové technické materialy — zastoupeni v praxi, priklady.

3. Zkousky mechanickych vlastnosti
Ptehled statickych a dynamickych zkousek; statickd zkouSka tahem, tlakem, ohybem, krutem, zkouSky
tvrdosti, inavové zkousky, zkouska vrubové houZzevnatosti

4. Zaklady metalografie

Vazby, krystalova miizka, nedokonalosti miizky, polymorfie; alotropie, teplotni prodleva; slitina,
krystalizace a ptekrystalizace, typy rovnovaznych diagrami bindrnich slitin, tuhé roztoky, binarni
eutektikum.

5. Rovnovazné diagramy metastabilni a stabilni soustavy Zelezo — uhlik
Nécrt diagrami, rozdily mezi nimi, oznaceni teplot, koncentraci slozek, charakteristika strukturnich
soucasti, pouziti diagramt v praxi

6. Transformacni diagram IRA; Zihani
Néacrt diagramu pro nelegovanou ocel eutektoidniho slozeni, charakteristika produktti rozpadu austenitu,
vliv legujicich prvki na polohu a tvar diagramu; princip zihani, charakteristika jednotlivych zptisobti

7. Transformacéni diagram ARA; kaleni a popousténi

Néacrt diagramu pro nelegovanou ocel eutektoidniho sloZeni, charakteristika produktii rozpadu austenitu
pii riznych rychlostech ochlazovani; princip kaleni, kalitelnost, prokalitelnost, druhy kaleni a popousténi,
druha tvrdost, pouziti v praxi

8. Povrchové tvrzeni, pripravky

Povrchové kaleni (plamen, indukce, laser), Chemicko-tepelné zpracovani (cementovani, nitridovani,
nitrocementovani, iontova nitridace), depozice tenkych vrstev (PVD, CVD); Ptipravky k ustavovani a
K upinani.

9. Zaklady tvareni; technologie kovani

Charakteristika tvareni, zdkony tvarné deformace, vady krystalové mftizky, tvafeni za tepla a za studena,
rekrystalizace; kovaci teploty, volné strojni kovani (néstroje, stroje, pouziti) a zapustkové kovani (druhy,
nastroje, pouziti)
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10. Technologie slévani

Charakteristika odlévani do piskovych forem a postup vyroby, odlévani do trvalych forem, odstredivé liti,
liti do skotepinovych forem, vytavitelny a vypalitelny model, konstrukéni a technologické zasady pfti
navrhovani odlitkt

11. Svafovani plamenem a odporové svarovani; lepeni

Svatitelnost, charakteristika svafovani plamenem, piislusenstvi pro svafovani, druhy plamene, struktura
svarového spoje; princip odporového svafovani, zptsoby a zafizeni ke svafovani, pouziti v praxi; lepeni a
druhy lepidel, zasady pro navrhovani lepenych spojii

12. Svarovani elektrickym obloukem; pajeni
Princip elektrického oblouku, druhy elektrod, zptisoby svafovani a pouziti v praxi; charakteristika pajeni,
tavidla a pajky, zékladni zpisoby pajeni, pouziti v praxi

13. Plasty; technologie zpracovani plasti

Charakteristika a struktura plastd, polyreakce, teplotni oblasti zpracovani polymer(i; viskoelastické
chovani; vyroba vstiikovanim TP, lisovanim RP, odlévani RP, vyroba ze skelnych laminatd; vyroba
polotovarl — vytlacovani ty¢i, trubek, hadic, folii, desek

14. Praskova metalurgie, Vstrikovani plasti

Charakteristika PM, vyznam technologie; druhy praska a jejich vyroba, Uiprava pted lisovanim, druhy
lisovani, slinovani, dodate¢né tpravy; vyrobky PM. Vstifikovaci stroj, druhy $neki, vstfikovaci cyklus,
vstiikovani termoplastl a reaktoplasta.

15. Koroze; technologie povrchovych uprav

Charakteristika a druhy koroze, podstata chemické koroze — piiklady, podstata elektrochemické koroze
(elektrochemické tada kovil), korozni makroclanek a mikroclanek; konstrukéni a technologické upravy
vyrobkll, Uprava prostfedi a chemické upravy povrchu, kovové povlaky, nekovové vrstvy, organické
povlaky, pouziti a piiklady z praxe

16. Teorie tiiskového obrabéni — geometrie a materialy nastroji, obrobitelnost a tepelné zpracovani
Rezné ¢asti nastrojl, roviny a uhly, geometrie bfitu, vliv geometrie na nastroj a obrobek, drsnost
obrobené plochy; nastrojové materialy, pouziti nastrojovych materiali dle teploty, tepelné zpracovani
nastroju z oceli; obrobitelnost materialu

17. Technologie soustruZeni, vyrobni postupy (VP)

Charakteristika soustruzeni, soustruznické noze - rozdé€leni, geometrie, pouZziti pro dané operace,
soustruny — druhy a pouziti, fezné podminky, zakladni prace na soustruzich v¢. fezani zavitl;
charakteristika vyrobnich postupti, druhy VP, ptiklad VP

18. Technologie frézovani
Charakteristika frézovani, sousledné a nesousledné frézovani, druhy fréz a jejich pouziti, materidly fréz,
ostfeni a upinani, druhy frézek, prace na frézkach, skladané frézy, ptiklady frézovani;
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19. Technologie vyroby otvori, vyroba zavita

Charakteristika vrtani, vyhrubovani, vystruzovani, zahlubovani, néstroje a jejich geometrie, materialy
nastrojl, stroje pro vyrobu dér, fezné podminky; zptisoby vyroby zavitl vnitinich a vnéjSich, nastroje pro
ruéni a strojni fezani zavith

20. Technologie hoblovani a obraZeni, dokoncovaci operace

Charakteristika a rozdily v technologiich hoblovani a obraZeni, nastroje — konstrukce a geometrie, stroje
pro hoblovéni a obrdzeni, fezné podminky a strojni Cas, pfiklady specifickych hoblovanych a obrazenych
ploch. Jemné soustruzeni a frézovani, honovani, lapovani, superfiniSovani, lesténi, omilani, otryskavani,
protlacovani — princip metod, nastroje, stroje a dosahované parametry.

21. Technologie protahovani a protlacovani

Charakteristika protahovani, rozdily mezi technologiemi, nastroje a jejich geometrie, upinaci ¢ast,
stanoveni poctu fezacich zubi, tvar a funkce kalibrovacich a hladicich zubt, déli¢e tfisek, stanoveni
velikosti protahovaci sily, pevnostni kontrola protahovaciho nastroje, protahovaci a protlacovaci stroje,
prace na protahovackach

22. Vyroba ¢elnich ozubenych kol; dokoncovaci operace ozubeni
Rozdil hlavnich principii vyroby ozubeni; vyroba frézovanim, vyroba obrazenim, protahovanim,
tvafenim; dokoncovani povrchu ozubeni Sevingovanim, brousenim, lapovanim, zab&havanim

23. Nekonven¢ni zpiisoby obrabéni

Charakteristika a princip elektroerozivniho obrabéni, nastroj, prostiedi, zafizeni, pouziti v praxi —
ptiklady vyroby; charakteristika a princip elektrochemického obrabéni, néstroj, prostiedi, zatizeni, pouziti
v praxi — ptiklady vyroby. Obrabéni ultrazvukem, laserem a vodnim paprskem.

24. Technologie stfihani a taZeni kovi

Charakteristika stfihani, druhy stfihadel, vyuziti materidlu; nastiihovy plan, vypocet geometrie a
konstrukce postupového sttizného nastroje; charakteristika tazeni, vypocet rondelu, tazné sily, poctu taht,
urceni vile a pouZiti pfidrZzovacu..

25. Zjistovani vad materialu

Povrchové a wvnitini vady, metody zjiStovani vad, defektoskopie, zkousky bez poruSeni matrialu.
prichodova a odrazova ultrazvukova metoda.
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